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SCHEDA TECNICA  
 

 
BORDO ABS 

L’avanguardia della collezione di bordi in ABS Cleaf è data dal perfetto abbinamento con la collezione di pannelli nobilitati. 
Bordi in Acrilonitirle-Butadiene-Stirene in tinta unita o stampati, verniciati e goffrati secondo finitura. 

 

   CARATTERISTICHE TECNICHE  
 

FORMATI PER BORDI Bobine a partire da 12 mm 

SPESSORI Da 0,50 mm a 2,0 mm 

FINITURE Opaca o strutturata 

GLOSS 60°  Secondo finitura, +/-3 gloss 

TOLLERANZA SULLA LUNGHEZZA Nominale +/- 3% 

TOLLERANZA SULLA LARGHEZZA Nominale -0/+0,5 mm 

EMISSIONE FORMALDEIDE Non contiene formaldeide 

COLORE TINTA UNITA DE < 1,5 

COLORE STAMPATI 
Accoppiabilità con campione di riferimento (di norma la prima 
produzione) 

 

   INCOLLAGGIO  
 
STANDARD CON PRIMER: Il retro del bordo è trattato con opportuno primer compatibile con tutti gli adesivi normalmente 
impiegati per il legno (colle hot-melt a base EVA, poliolefiniche e poliuretaniche).  
Per un incollaggio ottimale, attenersi alle condizioni di impiego specificate nella scheda tecnica del produttore di colla ed in 
particolare assicurarsi che la temperatura del pannello e del bordo prima dell’applicazione non siano inferiori a 18°C. 
VERSIONE DYNAMIC: Il bordo Dynamic è compatibile con tutte le tecnologie di riattivazione (laser, hot air, IR). 
Per un incollaggio ottimale assicurarsi che la temperatura del pannello e del bordo prima dell’applicazione non siano inferiori 
a 18°C. 
 
Per entrambe le versioni è comunque consigliabile eseguire test preliminari di compatibilità. 
Si garantisce la conservazione delle prestazioni di incollaggio per un periodo di almeno 12 mesi dalla consegna se vengono 
rispettate buone norme di immagazzinamento (stoccaggio in luogo fresco ed asciutto, temperatura >15°C, senza 
esposizione a raggi solari diretti e a sbalzi termici)  
 

   PULIZIA E MANUTENZIONE 
 
Per la pulizia utilizzare esclusivamente panni morbidi e normali prodotti per l’igiene domestica.  
Si consiglia di non spruzzare prodotti direttamente sulla superficie poiché ciò può causare alonature. 
In caso di detergente senza risciacquo, applicare il detergente su un panno morbido e passare la superficie. In caso di 
detergente con risciacquo, applicare il detergente su un panno morbido umido, pulire, quindi risciacquare con acqua per 
rimuovere eventuali residui, poi asciugare la superficie con un panno morbido per evitare possibili depositi di calcare 
contenuto nell’acqua.  
Evitare prodotti e spugne abrasive, incluse quelle melamminiche (spugna magica), candeggina o sostanze fortemente 
clorate, acidi e basi forti. L’utilizzo di prodotti di pulizia o spugne con effetto abrasivo può indurre, a lungo termine, lucidature 
e perdita delle caratteristiche di resistenza intrinseche del prodotto. 
Alcune superfici vengono fornite protette con apposita pellicola. La pellicola deve essere rimossa subito dopo la lavorazione 
e comunque entro 1 anno dalla consegna per garantire l’assenza di residui.  
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La presente scheda tecnica è stata redatta conformemente allo stato attuale delle nostre conoscenze e delle caratteristiche tecniche dei materiali, 
tuttavia ha unicamente scopo informativo e non rappresenta in nessun caso una sorta di garanzia nemmeno riguardo all'idoneità per applicazioni 
specifiche ovvero in merito alle proprietà dei prodotti. Tale scheda si basa principalmente sull'esperienza pratica dei nostri tecnici nonché sui test 
condotti internamente e non costituisce quindi una prova scientifica incontrovertibile. Cleaf SPA non si assume pertanto alcuna responsabilità per 
eventuali errori di carattere tecnico e/o applicativo, inesattezza nella applicazione di norme o regolamenti o financo refusi di stampa. Segnaliamo 
infine che la presente scheda potrebbe risultare sorpassata a cagione di modifiche tecniche dovute al continuo sviluppo dei prodotti di Cleaf SPA, 
nonché ai cambiamenti degli standard scientifici e tecnici ovvero sulla base dell’introduzione di nuove normative applicabili al settore di riferimento. 
Alla luce di quanto suesposto, il contenuto delle istruzioni di lavorazione non può fungere né da manuale per l’uso dei prodotti né per le loro 
applicazioni e nemmeno come elemento di identificazione dell’oggetto del contratto giuridicamente vincolante fra le parti. 


